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La presente invention concerne une unite de sertissage automatique de 
nappes de cables plats flexibles et un precede de sertissage correspondant. 

II est deja connu d'utiliser des cables plats de grande longueur pour 
realiser des connections electriques a Tinterieur d'un vehicule automobile. Ces 
5 cables plats ont I'avantage de presenter une epaisseur restreinte et done de 
pouvoir se glisser deniere Thabillage interne du vehicule sans en detruire 
I'esth6tique. En outre, les cables plats sont plus legers que les cables ronds et 
moins onereux. Bien entendu, comme pour les cables ronds (qu'ils remplacent), ils 
sont munis de connecteurs a I'extr6mite de chacune de leurs branches. 

10 Le sertissage de ces connecteurs est une operation longue et delicate. 

Pour des raisons de complexity des torons de cables, ce sertissage est souvent 
fait de maniere manuelle. La mise en place de la branche a sertir dans le poste de 
sertissage est ainsi couramment realisee par une operatrice. Ceci conduit a des 
erreurs de montage inevitables, et tres peu de torons de cables sont realises 

15 correctement du premier coup. Un tel processus de realisation du sertissage 
necessite la mise en place de controles systematiques de chaque toron, ce qui 
augmente d'autant le temps de fabrication. 

Le but de la presente invention est de creer une unite de sertissage 
dans laquelle la mise en place de la branche a sertir dans le poste de sertissage 

20 est realisee automatiquement. On cherche egalement a garantir que les branches 
mises en place dans un poste de sertissage sont toujours les bonnes. Ceci permet 
de diminuer les controles a effectuer et reduit le temps de fabrication de la nappe 
de cables plats. 

A cet effet, la presente invention concerne une unite de sertissage 
25 automatique de nappes de cables plats flexible, la dite nappe comportant au 
moins une branche sur laquelle un connecteur est a sertir, la dite unite etant 
caracterisee en ce qu'elle comporte : 

- un plateau de guidage sur lequel circule la nappe de cables plats, 

- une pluralite de postes de sertissage disposes de maniere 
30 verticalement decalee a Taplomb du plan du plateau de guidage et adaptes pour 

sertir un connecteur a Textremite d'une branche, et 

- une pluralite de rampes basculantes presentant une premiere 
extremite au niveau du plan du plateau de guidage lorsqu'elles sont a I'etat 
bascule, et une seconde extremite au niveau d'un poste de sertissage, la dite 

35 rampe etant disposee en sens inverse du deplacement de la nappe, chaque 
rampe etant adaptee pour basculer, sur commande, vers le plateau de guidage de 
telle sorte qu'une branche predeterminee de la nappe suive la rampe qu'elle 
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rencontre sur son trajet lors de son de placement et se dirige vers un des postes 
de sertissage pour y recevoir un connecteur. 

De maniere avantageuse, le basculement de la rarnpe permet de 
garantir que seule la branche de la nappe se trouvant en face de cette rarnpe sera 
5 amenee vers le poste de sertissage correspondant. Selon I'invention, il n'est pas 
necessaire de prevoir un moyen d'entraTnement specifique de la branche a sertir. 
En effet, la nappe est suffisamment rigide pour que la branche a sertir soit 
entraTnee en meme temps que la nappe elle-meme. 

Bien entendu, en fonction de la configuration de la nappe de cables 

10 plats a realiser, les rampes, permettant d'amener chacune des branches a sertir 
vers un poste de sertissage, presenters une plus moins grande largeur. En effet, 
parfois la branche a sertir ne contient que deux pistes, parfois elle en contient un 
grand nombre (une dizaine ou plus). Dans ce cas, la largeur de la rarnpe est 
chaque fois adaptee pour dinger la total ite des pistes constituant la branche a 

15 sertir vers le poste de sertissage. En consequence, les rampes selon invention 
ne presentent pas toutes la meme largeur. En outre, la largeur de chaque rarnpe 
est modifiable en fonction de la nappe a realiser. A cet effet, chaque poste de 
sertissage possede un jeu de rampes de diverses largeurs. A chaque fois qu'une 
serie de nappe est a realiser, les rampes appropriees sont placees devant chaque 

20 poste de sertissage. 

Avantageusement, le basculement d'une rarnpe est programmable 
dans le temps. Les divers connecteurs peuvent etre places Tun apres I'autre sur 
chacune des branches ou etre sertis en meme temps. 

D'autres objets, caracteristiques et avantages de la presente invention 

25 ressortiront d'ailleurs de la description qui suit, a titre d'exemple non limitatif, en 
reference aux dessins annexes dans lesquels : 

- les figures 1a et 1b sont des vues schematiques montrant une nappe 
de cables plats sur laquelle des connecteurs sont a sertir, 

- la figure 2 est une vue schematique de cote d'une unite de sertissage 
30 selon Tinvention, et 

- la figure 3 est une vue schematique de dessus de I'unite de sertissage 
selon la figure 2. 

Les figures 1a et 1b montrent une nappe 10 de cables plats a sertir. 
Pour les besoins de la description, cette nappe de cables plats est extremement 
35 simple puisqu'elle est constitute de quatre pistes maintenues ensemble dans un 
connecteur commun 11 (a gauche sur le dessin). Cette nappe se partage en deux 
branches 12 de longueurs differentes constitutes chacune de deux pistes. Un 
connecteur 1 3 est place a Textremite de chacune de ces branches. 
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Comme le montre la figure 1b, ces branches sont destinees a prendre 
des directions differentes par pliage et a alimenter des accessoires places dans le 
vehicule en des endroits distincts. 

L'unite 20 de sertissage de connecteurs perrnettant de realiser une telle 
5 nappe 10 est representee aux figures 2 et 3. 

Cette unite comporte trois postes de sertissage 14a, 14b, 14c (dans le 
cas particulier de la realisation de la nappe representee a la figure 2). II est bien 
entendu que le nombre de postes de sertissage peut varier en fonction de la 
configuration des branches a sertir. 
10 L'unite de sertissage comporte egalement un plateau de guidage 15 sur 

lequel est pos6e la nappe de cables plats 10. Cette nappe de cables plats est 
entraTn§e en deplacement le long d'un rail de guidage 16. Les moyens de 
deplacement de la nappe sont constitues par des rouleaux 17 pouvant etre 
entraTn6s en rotation selon deux sens de rotation (sens horaire et anti-horaire). 
15 L'entraTnement de la nappe se fait par frottement des rouleaux contre la nappe, ce 
qui a pour consequence d'entralner celle-ci vers la droite ou la gauche (sur le 
dessin), c'est a dire selon deux sens de deplacement opposes. 

Chaque poste de sertissage est place au-dessus de la nappe (de 
maniere verticalement decalee), de telle sorte qu'une rarnpe basculante 18a, 18b, 
20 18c qui lui est associee soit situee a ('aplomb des pistes de la branche sur laquelle 
elle doit poser un connecteur. 

A Tetat de repos, les rampes basculantes 18a, b et c sont dans la 
position representee en traits pleins a la figure 2. La nappe est done entraTnee par 
les rouleaux 17 et se deplace sans encombre en dessous des postes de 
25 sertissage 14a, b, c. 

Le procede de pose de sertissage automatique selon I'invention est 
decrit ci-apres. 

Le connecteur commun 1 1 est tout d'abord serti. Pour ce faire, la nappe 
10 est arnenee a I'aide des rouleaux 17 de telle sorte que son extremite gauche 

30 soit disposee a droite de la rampe basculante 18a. Le basculement (traits 
pointings, figure 2) de la rampe 18a vers le plateau de guidage est alors 
commande. Ainsi, une premiere extremite de cette rampe est disposee au niveau 
du plateau de guidage 15 (en contact avec ce plateau), tandis qu'une seconde 
extremite de la rampe 18a est disposee au niveau du poste de sertissage 14a. Les 

35 rouleaux 17 sont alors entraTnes en rotation de telle sorte que la nappe 10 soit 
entraTnee vers la gauche. Comme la rampe 1 8a est inclinee dans le sens inverse 
du deplacement de la nappe, celle ci est deviee et dirigee vers le poste de 
sertissage. Des que la nappe 10 est detectee comme etant en place dans le poste 
de sertissage 14a, le connecteur commun 1 1 est serti sur Textremite de la nappe. 
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Une fois le connecteur serti, les rouleaux 17 entrament la nappe 10 en sens 
inverse (c'est-a-dire vers la droite sur le dessin) de telle sorte que la nappe 
redescende du poste de sertissage 14a. Des que la nappe repose totalement sur 
le plateau de guidage 15, la rampe basculante 18a est relevee en position de 
5 repos. 

Les connecteurs 13 a placer a Textremite des branches 12 sont ensuite 
mis en place de maniere analogue, en commandant le basculement des rampes 
18b puis 18c, et en entrain ant la nappe dans le sens approprie grace aux rouleaux 
17. 

10 On notera que lorsque la nappe 10 est munie d'au moins un connecteur 

et qu'il est necessaire de la deplacer, certains rouleaux 17 pourraient 
endommager le(s) connecteur(s) deja pose(s). Pour eviter cela, les rouleaux 17 
sont effagables verticalement. Cet effacement peut etre programme. Ainsi, les 
rouleaux 17 n'endommagent pas les connecteurs deja poses lorsqu'ils entrament 

15 la nappe en d6placement 

Le procede de sertissage selon la presente invention consiste a : 

- entraTner en deplacement une nappe de cables plats le long d'un 
plateau de guidage, 

- commander le basculement d'au moins une rampe basculante, de 
20 sorte qu'au moins une branche de la nappe suive la rampe basculee et soit dirigee 

vers un poste de sertissage correspondant, et 

- serti r un connecteur sur la branche lorsque la presence de celle-ci 
est detectee dans un poste de sertissage. 

Bien entendu, la presente invention n'est pas limitee au mode de 
25 realisation precedemment decrit. Ainsi, Tunite de sertissage selon la presente 
invention peut comporter une pluralite de postes de sertissage et une pluralite de 
rampes basculantes associees, ceci en fonction de la configuration des branches 
a sertir. 



5 ; 

REVENDICATIONS 

1 . Unite (20) de sertissage automatique de nappes de cables plats flexible 
(10), la dite nappe comportant au moins une branche (12) sur laquelle un 
connecteur (11, 13) est a sertir, la dite unite 6tant caracterisee en ce qu'elle 
comporte : 

5 - un plateau de guidage (15) sur lequel circule la nappe de cables 

plats (10), 

- une pluralite de postes de sertissage (14a, 14b ( 14c) disposes de 
mani&re verticalement decalee a I'aplomb du plan du plateau de guidage (15) et 
adaptes pour sertir un connecteur (11, 13) a Pextremite d'une branche (12), et 

10 - une pluralite de rampes basculantes (18a, 18b, 18c) presentant 

une premiere extremite au niveau du plan du plateau de guidage lorsqu'elles sont 
a I'etat bascute, et une seconde extremite au niveau d'un poste de sertissage, la 
dite rampe etant disposee en sens inverse du deplacement de la nappe, chaque 
rampe etant adaptee pour basculer sur commande vers le plateau de guidage de 

15 telle sorte qu'une branche predeterminee (12) de la nappe suive la rampe qu'elle 
rencontre sur son trajet lors de son deplacement et se dirige vers un des postes 
de sertissage pour y recevoir un connecteur (1 1,13). 

2. Unite de sertissage selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
chaque rampe basculante (18a, 18b, 18c) est associee a un poste de sertissage 

20 determine (14a, 14b, 14c) vers lequel elle dirige une branche (12) de la nappe de 
cables plats a sertir. 

3. Unite de sertissage, selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce 
que le plateau de guidage (15) entraine la nappe selon deux directions de 
deplacement opposees. 

25 4. Unite de sertissage selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, 

caracterisee en ce que la nappe de cables plats (10) est entraTnee en 
deplacement sur le plateau de guidage par des rouleaux (17) presentant deux 
sens de rotation. 

5. Unite de sertissage selon Tune quelconque des revendications 
30 precedentes caracterisee en ce que les rouleaux (17) entraTnant la nappe en 

deplacement sont effagables dans le sens vertical de maniere a ne pas 
endommager les connecteurs (11,13) sertis sur la nappe. 

6. Precede de sertissage mettant en oeuvre I'unite de sertissage (20) 
selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il 

35 consiste a : 

- entraTner en deplacement une nappe (10) de cables plats le long 
d'un plateau de guidage (15), 



- commander le basculement d'au moins une rampe basculante (18), 
de sorte qu'au moins une branche (12) de la nappe suive la rampe basculee et 
soit dirigee vers un poste de sertissage correspondant, et 

- sertir un connecteur (11, 13) sur la branche lorsque la presence de 
celle ci est detectee dans un poste de sertissage (14). 
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Figure 1a 
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Figure 1b 
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Figure 2 
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Figure 3 
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